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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Tryck på att det första och främsta vi gör är att vi gör bara saker som är LÖNSAMMA. 

Det gör vi genom att vara riktigt bra när det gäller RENINGSTEKNIK och MOTSTÅNDSSTYRNING.

Vi är indelade i ett antal PRODUKTOMRÅDEN, där vi också kan FINANSIERA lösningarna tillsammans med Siemens Financial och Wasa Kredit.


History ﬂ ITK Envifront

« Merger between ITK Luftteknik and Envifront.

® ® 1992
ﬂ Envifront merges with ITK Luftteknik to form

the new company ITK Envifront
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1955 / /
AB Industri Tekniska Konstruktioner
ITK Luftteknik was founded 1988 2017
Envifront was founded New owners with
m . vast international
Envifront industrial business
experience
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Företaget är en sammanslagning av ITK Luftteknik och Envifront.

ITK Luftteknik med erfarenhet från luftvårdsutrustning inom t ex järn och stål-, gjuteri-, jord- och stenindustri sedan 1955.

Envifront har sedan etablerandet år 1988 verkat som problemlösare av luftvårdsproblem, senare specialiserad inom förbrännings-relaterade processer såsom stoft- och gasrening.



ﬂ ITK Envifront
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Vi har en lång expertis inom renings- och filterteknik. Utöver samlad erfarenhet sedan 1955 så har vi förmånen att få ha experter inom vattenrening och styrning inom vårt företag. Det gör att vi kan leverera en helhetslösning till er som kund.

Vår långa erfarenhet och stora kunskap inom olika typer av stoft, deras beteenden, hur de sintrar, partikelformer etc gör att vi har en mycket bra förståelse för hur design och styrning påverkar funktionen. Detta använder vi både för att ta fram en unik styrning av (alla leverantörers) textilfilter. Vi använder det också för at göra utredningar på installationer.


Our areas of expertise !l ITK Envifront
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Vi har en lång expertis inom renings- och filterteknik. Utöver samlad erfarenhet sedan 1955 så har vi förmånen att få ha experter inom vattenrening och styrning inom vårt företag. Det gör att vi kan leverera en helhetslösning till er som kund.

Vår långa erfarenhet och stora kunskap inom olika typer av stoft, deras beteenden, hur de sintrar, partikelformer etc gör att vi har en mycket bra förståelse för hur design och styrning påverkar funktionen. Detta använder vi både för att ta fram en unik styrning av (alla leverantörers) textilfilter. Vi använder det också för at göra utredningar på installationer.
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Det finns många olika idéer för hur man kan styra filter. Allt ifrån väldigt enkla till otroligt komplexa. Det som gör oss unika är att du får en styrning som ger dig lika bra resultat som av ett stort komplext styrsystem till kostnaden och enkelheten av ett mindre enkelt system.

Vi bygger vår styrning på filtermotståndet, dvs det motståndet som gasen upplever när den ska penetrera filterduken och stoftkakan som sitter utanpå filterduken. Vi kallar det för motståndsstyrning och i de kommande bilderna kommer ni förhoppningsvis enkelt förstå varför detta är överlägset andra styrningar.
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Det finns många olika metoder för rensning dvs stöta bort stoftkaka från textila filtermaterial inom rökgas och stoftrening. En del av dessa lever kvar i gamla filterinstallationer och orsakar mycket höga drift- och underhållskostnader. Här finns stora möjligheter till besparingar där lösningar som sliter mycket på filtermedia, kostar mycket i energi och tillåter stoft att sätta igen filtermedia kan fasas ut och ersättas av en modern och genomtänkt styrning.

Mekanisk rensning
Skakrensning av olika typer – olika vibrerande system där man skakar loss stoftkakan genom att skaka infästningen på något sätt.
VARFÖR ÄR INTE DETTA BRA?

Backspolning
Använda fläkten för att spola av stoftkakan, dvs vända på fläktdriften på något sätt och använda det vanliga flödet att få stoftkakan att lossna.
Fläktens verkningsgrad blir självklart sämre när man måste antingen via spjäll (högre tryckfall) leda om flödet, eller vända på varvtalet. Flöde kommer att bli lägre och kraften att rensa är låg.
VARFÖR ÄR INTE DETTA BRA?

Pulsrensning med tryckluft
Pulsrensning med tryckluft är den idag helt förhärskande och mest effektiva metoden för nyförsäljning. Detta beror på att det är den effektivaste och mest ekonomiska metoden att regenerera filterduken. Effekten som erhålls är liknande snärten när man skakar ett lakan eller en handduk. 

Konstant tidsintervall
Den enklaste typen av tryckluftsrensning är att helt enkelt sätta rensningen på tidsintervall. Man rensar till exempel var 10:e minut oberoende om det behövs eller inte. Ibland rensar man alltså för ofta och ibland för sällan.

Differentialtryck över filtret
Beskriv. Nästan lika förhärskande är att pulsrensningen styrs av en olämplig parameter nämligen differenstryck alternativt timer och att styrpulserna är onödigt långa. 

Filtermotstånd
Betydligt mer miljövänligt och ekonomiskt är att styra pulsrensningen på parametern filtermotstånd och att förkorta ner pulslängden.
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Är en oanvänd filterduk bäst?
Nej! En filterduk som är oanvänd måste ”köras in” på samma sätt som man kör in en motor. Det är viktigt hur man gör inkörningen för att skapa en lång livslängd och bra filtreringsfunktion över hela livslängden. Stoft penetrerar alltid filtermedia men målet är att låta partiklar av olika storlek penetrera filtermedia så att den stannar öppen och inte sätter igen direkt på grund av för många fina partiklar inne i materialet.

Vad är det som filtrerar bort stoftet?
Det är egentligen stoftkakan som filtrerar bort majoriteten av stoftet, inte basväven. Använd bilden och beskriv varför!

Om man har fint stoft blir det en väldigt tät stoftkaka. Det ger en bra filtrering av fina partiklar redan vid en tunn stoftkaka, men det ger också ett högre tryckfall och ett högre filtermotstånd.

Ett grövre stoft behöver alltså bygga en tjockare stoftkaka för att få samma filtrering som ett finare stoft.

Det är alltså inte heller alltid bäst att ha en väldigt bra föravskiljare före ett textilt spärrfilter, då denna kan skilja av för stor andel av det grövre stoftet och man får ett för fint stoft kvar.


The nitty gritty knowledge of filtration !l ITK Envifront
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- The nitty gritty knowledge of filtration !l ITK Envifront
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Finns det en optimal storlek på stoftkakan?
Ja, absolut! Men vad är det som gör att den är optimal? Emissionen? Filtermotståndet? Slitage på filterduken? Energikostnaden?

Vår erfarenhet säger att någonstans mellan 150-500 gram stoft per m2 filtermaterial är optimalt för att få en balans mellan tryckfall, filtrering och rensfrekvens.

Det finns alltså EN ENDA optimal stoftkaka för varje process/installation. Den definieras inte av flöde, temperatur eller tryckfall i övrigt system, utan av
Typ av stoft
Partikelstorleksfördelning i stoftet
Densitet
Stoftets form i 3 dimensioner (fallhastighet)
Sintringsförmåga
Etc
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Vad händer när stoftkakan är för tjock?
Då blir det alltid för högt motstånd. Mycket stoft ligger utanpå duken och gasen ska penetrera igenom hela stoftkakan innan den kan sugas in genom filtermedia. Detta kostar för mycket tryckfall och därmed fläktenergi. Det kan, på grund av det högre tryckfallet, orsaka problem med utsugskapaciteten. Vidare är det inte ovanligt att stoftet sintrar ihop och man får inte loss det från filtermedia när man försöker rensa filtret.

Vad händer när stoftkakan är för tunn?
BESKRIV OCH VISA SAMTIDIGT PÅ BILDEN. 
När stoftkakan är för tunn får man problem med emissionerna eftersom det är själva stoftkakan som filtrerar snarare än filterduken. Ofta har inte kakan hunnit sätta sig när man rensar för ofta och som en följd lossnar bara delar av kakan vid rensning. Men det allra viktigaste är att en för tunn stoftkaka ökar filtermediats exponering av fina partiklar som sätter igen duken. Dessa kan man aldrig rensa bort, utan man mättar upp duken och åldrar den i förtid. 


Common cases in reality
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
En optimal stoftkaka!
BESKRIV OCH VISA SAMTIDIGT PÅ BILDEN. 
En optimal stoftkaka – vilken då beror på typ av stoft, storleksfördelning på partiklarna, partiklarnas form etc. – ger precis det man letar efter. 
En bra filtrering, kakan har hunnit byggas upp så att stoftet filtreras effektivt.
Den lossnar i sin helhet när man rensar, dvs kakan har hunnit sintra samman tillräckligt mycket så man regenererar filterduken vid rensning.
Eftersom man inte rensar för ofta skyddar man också duken mot förtida inträngning av små partiklar i filtermaterialet. Man får alltså längre livslängd.
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Fallet med RENSNING VID differenstryck dP = x Pa.

Tryck fram en steg i taget och förklara i varje steg vad som händer och varför det händer.

Problem vid längre tids drift
Halvt flöde och för tjock stoftkaka = Kostar energi och risk att stoftkakan inte lossnar
Öka till helt flöde = Kapacitetsproblem också. Om nu inte kakan lossnar (hög risk!) så fortsätter kapacitetsproblemen även när man rensar.
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Fallet med RENSNING VID differenstryck dP = 0,5x Pa.

Tryck fram en steg i taget och förklara i varje steg vad som händer och varför det händer.

Problem redan vid initial drift
Höga emissioner
Stoftkakan lossnar inte i sin helhet då man rensar för tidigt
Filterduken penetreras med många fina partiklar och åldrar duken i förtid
Även när man har kört en längre tid och stoftkakan har blivit lagom tjock fortsätter problemen då vi redan har penetrerat filterduken med massa fina partiklar



Resistance control setto S, =y

!l ITK Envifront
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Förklara varför motståndsrensning funkar så mycket bättre!


Resistance control
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Finns det en optimal storlek på stoftkakan?
Ja, absolut! Vad är det som gör att den är optimal? Emissionen? Filtermotståndet? Slitage på filterduken? Energikostnaden?
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Vi har lyckas med att samla vår erfarenhet och kunskap i en kompakt styrenhet. Denna bygger på patenterade algoritmer och styr filtret med motståndsstyrning.


CPFE D& ﬂ ITK Envifront
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Example of results
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Mätvärden från installation hos Halmstads Varmförzinkning som jämför differenstryck mot filtermotstånd
Gula punkter = differenstryck
Blå punkter = motståndsstyrning

Alla blå är väl samlade i ett tajt intervall, dvs filtret rensar vid behov oberoende av flöde. De gula punkterna för höga flöden ligger mot väldigt lågt filtermotstånd, dvs rensar för tidigt = för tunn stoftkaka. Vid lågt flöde ligger de mot högt filtermotstånd, dvs rensar för sent = för tjock stoftkaka.
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プレゼンター
プレゼンテーションのノート
Filtret i Halmstad styrdes från början med fixt tidsintervall. Ventilerna var öppna 100 ms. 

Vi installerade CPFE och körde filtret på differenstrycksstyrning under några veckor. Då ökade renscykeln från 2 minuter till 31 minuter. Plus att vi minskade pulstiden från 100 ms till 20 ms.

Efter det slog vi på motståndsstyrningen och lät filtret styra på rätt parameter. Nu är cykeltiden 48 minuter och pulsitden fortfarande 20 ms.

Allt detta utan att filtrets prestanda har försämrats!
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=& ﬂ ITK Envifront
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